RobSol® CO 40

Nichtwassermischbarer Kiihlschmierstoff

ANWENDUNG
> RobSol® CO 40 ist ein Hochleistungsschneid6l fiir die Zerspanung bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten und erhohten Anforderungen an die Kiihl- und
Spiileigenschaften (Raumen, Tieflochbohren, Hochgeschwindigkeitsdrehen etc.)
> Es eignet sich zur Zerspanung von NE-Metallen sowie Stahl und Edelstahl. Auch fiir
Titan und Buntmetall geeignet.
EIGENSCHAFTEN
> Buntmetallinhibiert, daher nicht Cu-Korrosiv
> Zink-, Chlor- und Silikonfreies Hochleistungsschneiddl
> Hoher Verschleischutz durch ausgewogene EP-Additivierung
> Verdampfungsarmes Grundol, somit nur geringe Olnebelbildung
> Sehr gute Warmeabfuhr und ausgeprégtes Netz- und Spiilverhalten
> QGenerieren von hohen Oberflichenqualititen
TYPISCHE KENNWERTE METHODEN EINHEITEN RobSol® CO 40
Aussehen visuell - hellbraun
Dichte bei 15°C DIN 51 757 kg/m? 869
Viskositit bei 40°C DIN 51 562 mm?/s 21
Flammpunkt (COC) ISO 2592 °C >180
Korrosionwirkung auf Kupfer 3h/ EN ISO 2160 Korrosionsgrad la
100°C
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